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Haz clic sobre los cddigos QR para ver los videos.




1 ORIGEN DE LOS
PLASTICOS

Video: Historia de los plasticos

igen de los

Un plastico es un material plastlcos
formado con cadenas de atomos
de carbono (junto con otros
elementos) denominadas
polimeros que son a su vez la
repeticion de pequenas
moléculas llamadas
monomeros.
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Sus principales propiedades:

*Buenos aislantes eléctricos.
*Buenos aislantes térmicos.
*Muy econdémicos.

*Faciles de modelar.
Ligeros.

sImpermeables

NATURALES
Se obtienen a partir de
sustancias naturales como
el latex, celulosa o caseina

ARTIFICIALES
Se obtienen a partir de
hidrocarburos del petroéleo.

« Son la mayoria que hoy

conocemos
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Origen de los plasticos
Proceso de obtencion

1° Se extrae el 2° En las refinerias

se obtiene el

hidrocarburo
deseado

3° Se agita en
un reactor junto
con los aditivos.

petroleo de los
pozos

Se obtiene el
polimero en

granulos .

Origen de los plasticos
Proceso de obtencion

Durante el proceso de obtencion se
incorporan algunos ADITIVOS
(sustancias quimicas), como,

por ejemplo, plastificantes, para
incrementar la flexibilidad y resistencia
del polimero, o pigmentos, para

conferir a los plasticos un color
determinado.




2 TIPOS DE
PLASTICOS

Video: tipos de plasticos

TIPOS DE PLASTICOS

No todos los plasticos son iguales; para distinguirlos se
establecen clasificaciones, como por ejemplo en funcion de
sus propiedades.




TIPOS DE PLASTICOS

TERMOPLASTICOS

Los termoplasticos tienen una
estructura interna completamente
lineal. Se funden facilmente y son
ideales para reciclar. Son muy
econdmicos Yy faciles de modelar.
Presentan el inconveniente que
se reblandecen a elevadas
Temperaturas deformandose.

Estructura quimica de los termoplésticos.

www.blogdefarmacia.com
Los plasticos mas seguros para la salud

HDPE (polietileno de alta densidad) PP (polipropileno)

Tapers (como los de asas que se /\ Vajilla de plastico duro. Recipientes de

engrampan), botellas de yogur, etc. /\ 5 pléstico opacos como biberones. - |
PET (polietileno tereftalato) L A LDPE (polietieno de baja
Botellas de agua, 4 densidad) i q
refrescos y otras bebidas. l: s Recipientes para epsaladas
No deben reutilizarse. La (se usan en los sup ‘
estructura de este

/ Plasticos que

\ debemos evitar , plastico.

plastico se altera a partir c 1 )
de los 18 °C. Las

sustancias que lo
componen, como el
antimonio, migran hacia
el contenido.

PVCyV
(policloruro de vi

en bisfenol A /\
l»’{id:l del LGA




TIPOS DE PLASTICOS
OTROS TERMOPLASTICOS

TAIA
Ay 2) m (_4.) (_5) cE.) (_7.3
PET HDPE PVC  LDPE PP OTROS
Tereftalato Polietileno Cloruro Polietileno  Polipropileno  Poliestireg# Todos emas
de de Alta de de baja
Polietileno Densidad Polivinilo densidad
Policarbonato (pc) Metacrilato Teflon

TIPOS DE PLASTICOS
{ TERMOESTABLES }
o\

Son materiales que adquieren
un estado final donde sus
cadenas se enredan con
fuertes enlaces, por eso son
incapaces de fundir y no se
pueden reciclar con calor.

Presentan alta resistencia
térmica, quimica y gran
rigidez.




Muy duros!!!

TERMOESTABIES

Resinas de poliester L
% Resistente a los ePOX}m 1} .— masli

esfuerzos!!! .
Resistente (il ﬂ!q i

TIPOS DE PLASTICOS
[ ELASTOMEROS }

Se aprecia un entrecruzado
parcial de las cadenas, lo que
le confiere gran elasticidad y
flexibilidad. Sin embargo no
soportan el <calor y se
degradan facilmente.
Tampoco se pueden reciclar
con calor.
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3 CONFORMADO
PLASTICO
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E_ y  Video: Conformado inyeccidn




CONFORMADO PLASTICO

Clamping Injection Cooling Ejection M O L D E O P O R I N Y E C C I O N

1°.- Los granulos son arrastrados por el
movimiento del tornillo para fundirse por
la accion de las bandas calefactoras.

2°.- La masa fundida es empujada por el
tornillo inyectandola en el molde que le
dara la forma.

3°.- Una vez enfriado
- e el material se extrae
cilindros hidrdulicos .

— la pieza del molde.

producto acabado Con él se Obtienen

rquna de — | e piezas con formas
inyeccién de pldstico stopm | ' .
i — T 7  complicadas

ey L <4
“Varmmalaeria
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CONFORMADO PLASTICO

EXTRUSION

p—— - . — 1°.- Los granulos son arrastrados por el
' ¢ movimiento del tornillo para fundirse por
la accion de las bandas calefactoras.

Pellets
plasticos -

Tornillo

Plastico

st Exvucaco 2°.- La pasta fundida es empujada por
— el tornillo rotativo y obligada a pasar por
una boquilla que le dara forma al objeto.

Se emplea para obtener perfiles de
carpinteria, tubos, tuberias...
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CONFORMADO PLASTICO

MOLDEO POR SOPLADO

1°.- Se introduce un cilindro llamado
preforma en un molde caliente hueco.

g 2°.- Se cierra el molde y se introduce

| ) Iy
— " EXPULSION

aire caliente presion para que el material

| se adapte al molde.
R PREFORMAS
3°.- Una vez frio se abre el molde y se

extrae la pieza.

CIERRE Y PINZADO

Este proceso se emplea para obtener

botellas y productos similares. o0,
Video: Moldeo por soplado % : :
N
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CONFORMADO PLASTICO

\/ MOLDEO AL VACIO

1°.- Se introduce una lamina delgada de
plastico y se sujeta al molde.

2°.- La lamina se reblandece por accién
del calor

3° Por la parte inferior se hace el vacio y
se extrae el aire.

i

.

&"\\\(m\v&\\mm\\\\v

MOLDE —

*Con esta técnica podemos obtener
elementos de grandes superficies, como
utensilios de cocina o juguetes.
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CONFORMADO PLASTICO

MOLDEO POR COMPRESION

ciindro ¢ibndro olincro

hidedukco hidréshco hidedurco
molde !
Sperion —
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1°.- Se introduce el o , o : 4°.- Se enfria
2°.- Se aplica 3°.- Se aplica

termoestable en el 4 y se saca del
calor presion

molde molde
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CONFORMADO PLASTICO

MOLDEO CON RESINAS

Fibra de vidro

1°.- Sobre un molde se extiende 2°.- Se deja secar a temperatura
la resina reforzada con fibra de ambiente y se extrae del molde.
vidrio.
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CONFORMADO PLASTICO
CALANDRADO

En el calandrado se realizan laminas finas de plastico, haciendo pasar el
plastico a presion por unos rodillos. Son ejemplos de este tipo de conformado
los plasticos para invernaderos, los films, acetatos...

tolva pldstico fundido

\
rodillos | cilindro recolector
laminadores
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4 RECICLADO DE
PLASTICOS

Video: Contaminacion por plastico
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Reciclado de los plasticos

Es imprescindible recuperar los
residuos plasticos generados!!

M

nt

plastico al
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Reciclar !

1°- Recogida selectiva en contenedores especiales y
separacion por codigos.

’ ¢QUE ENVASES PODEMOS DEPOSITARENEL CONTENEDOR AMARILLO?

BOTELLASY ENVASES DE PLASTICO RECUERDA:
A = Q Botellas de agua, refrescos, leche, etc.
de prodi de limp
— | Geles de bafio, colonia, champi. Tarrinas de
E / quilla y de yogurt. de
| de plésti

(de m'adahl;u, galletas,...). Bolsas de patatas

Botellas de agua d:o:ollu dPerodurctot loss:: de plastico fritas, aperitivos, golosinas, etc.
ENVASES METALICOS e RECUERDA
Latas de conservas (tomate, atn, sardinas, EN EL
S mejillones,...). Botes de bebidas.
— Bandejas de aluminio. CONTENEDOR
— Aerosoles.Tapones metilicos AMARILLO
Bandelas I : de botellas, de frascos, etc.
de alun&nlo SRnoiee de conserva
ENVASES BRIK o NECUERDA SUGERENCIAS
Envases brik de to 1
zumos, leche, vino, i Solo envases
batidos, caldos, de plastico, latas
G L, e y briks
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Reciclado de los plasticos
Planta de separacion de residuos

1.
2.

Separar materiales
Separar por cédigos

Video: Reciclado plastico
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Reciclado de los plasticos

2° Reciclado mecanico

3. Lavar los residuos
4. Triturarlos
5. Fabricar nuevas piezas

Obeto £ Lav: Mezcla
{ a"v:n'iaf {150\ cen matenales

nuevos

Nuevas piezas
recxiadas




2° Reciclado quimico

Compresién
de volumen

Consiste en separar los
componentes  quimicos o
mondémeros que forman el
plastico, invirtiendo las etapas
gue se siguieron para crearlos.

Megclacjor Tereftalato
primario. 4o metilo <

reciclado —] (&
4§

de metilo
nuevo

Mezclador
secundario

Es mas costoso que el anterior
y produce residuos. deomabiaro

Extrusor de soplado

Reciclado quimico.

Reciclado de los plasticos

3° Reciclado energético

. -
uccion de e\ectr'\mdad a parti

d .
pro eracmn‘.‘.

No todos los plasticos de su incin
se pueden reciclar

mecanicamente, para

este tipo de plasticos

existe una solucion:
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